
Bisherige / angestrebte Ergebnisse

O. Schlüter ( BTS)
Oliver-fk.schlueter@bayertechnol og y.com

NCNT

BCNT

13CNT, 14CN T

Dotiert e CNT

O. Jos t (F hG IWS)
Oliver.Jos t@i ws.fraunhofer.de

Carbon  So lutio n : 35.000 - 280.000 U S$/kg bei 50- 90% 
SWNT
Nano carblab : 42.000 - 260.000 US$/kg  bei 40- 80% SWNT
Carbo lex : 40.000 - 550.000 US$/kg bei 50- 90% SWNT –
250 g/Woche, 2-5 µm lang
Cheap T ube In c .: 13.000 – 50.000 U S$/kg j e nach R ei nheit

SW NT (Lichtbo gen)

A. Leonhar dt (Leibniz IF W)
A.Leonhardt@ifw- dresden.de

0,12 kg/d bei 64.000 - 85.000 US$/kg  (Nan oL edg e )
24.000 – 65.000 U S$/kg ( 60- 90% SWN T), 0,5- kg-Chargen 
(Cheap Tu be In c .)

S/DW NT (CCVD)

Ziel CarboScaleStatus

U. Ritter (TU Il menau)
uwe.ritter@tu-il menau.de

Nanolab : ausgerichtete C ar bonnanotubes auf 
verschiedenen Substr aten (Arr ays) 1 Array 1,25x1,25 cm 
ca. 1000 US$
MER co operat ion : Aligned Catal ytic M WNT  Films, Plate 
size up to 9x9 cm. Price: US$ 400 per film. 
Nantero : für C arbonnanotube-Arr ays ohne Pr eisangabe in 
geringen M engen: ( für el ektr onische Anwendungen)

Al ign ed CN T

J. H elbig (F utureC arbon)
jens .hel big@futur e-carbon.de

Platel et-Nanofasern Cat alytic Mater ials LLC (US) 20 g zu 
800 U S$ ~ 27.000 U S$/kg

CNF

R. Weber (BM S)
ralph.weber@bayermateri als.com
www.baytubes .com

Cheap T ube In c .: 10- kg-C harg en mit 600 US$/kg -
2500 U S$/kg
BMS: Baytubes C  150 P: 60 t /a, R einheit > 95 %, 
Schüttdichte 150 kg/m³

MW NT

KontaktStand der TechnikProdukt

Projekt-Daten

� Projektleitung:
Dr. Oliver Schlüter (BTS)

� Start: April 2008

� Dauer: 4 Jahre

Projekt-Ziele

� Verständnis des katalytischen Wachstums 
� Optimierung der bestehenden 
Katalysatoren und Neuentwicklungen

� MWCNT (BaytubesÒ)

� SWCNT, Doped CNT

� CNF

� Aligned CNT

� Optimierung und Hochskalierung der 
Katalysatorherstellung für hohe CNT/F-
Qualitäten zu wirtschaftlichen Preisen

� Optimierung und Hochskalierung der 
Carbon Nanotubes-/ Nanofiberherstellung

CarboScale

Vorgehensweise / Lösungswege

� Etablierung von drei Hauptarbeitsgruppen

TB II: K at alysatorh erst ellu ng

Scal e-up
und Opti mier ung

Optimier ung
best. Kat.herst.

BTS, EMB
Überf ührung in
Pilotm aßstab

BTS

AP 3 Technische
Alter nati vverfahr en

AP 4

Testung der
Katalys atoren

BTS, BMS

Alternativen.
BTS, HCS

Testung der
Katalys atoren
BTS, BMS

Ausbeuten,
Hydrodynamische Eigenschaften,
etc . 

TB I: K atalysatorent wicklu ng u nd -opt imieru ng

Aufkl ärung der Struktur-
Wir kungsmechanismen

Spektros kopische
Methoden

FHI

Wechselwi rkung
mit Gasphase

RUB

Modeller stellung
Exp.-unterst ützt

BMS

Entwickl ung neuer Katal ysatoren
MWNT
BMS

S/DWNT
IFW, BTS

aligned CNT
TUI

CNF
FC, IFW

Optimier ung des

bestehenden
MWNT - Katalys ators

Herste llung und
Testung

BMS, HCS

AP 1

AP 2
Rezeptur en

Specialities
BTS

TB II I: Verf ahren sent wicklung

Bes ti mmung der
Verfahrensparameter

Hydrodynamik
FAU, BTS

Reakt ordesign
FAU, TUC, BTS

AP 5 Reaktor-
modellier ung

AP 6

Modell. CNT
TUC, BTS

Verfahrens-
erpr obung

AP 7

Modell. CNF
TUC, FC, IFW

Scale-up CNT
TUC, BTS,
FAU, BMS

Scale-up CNF
FC, TUC

Pilotierung
BMS, BTS FC, TUC
BayTubesÒ CNF

Scale-up arc-dis . SWNT
IWS

AP 8

Kineti k,
Stoff transpor t,
etc . 

Bayer MaterialScience (BMS), Bayer Technology Services (BTS), Ehrfeld Mikrotechnik 
BTS (EMB), FAU Erlangen (FAU), FutureCarbon (FC), MPG FHI Berlin (FHI), H.C. 
Starck (HCS), Leibniz IFW (IFW), Fraunhofer IWS (IWS), Universität Bochum (RUB), TU 
Clausthal (TUC), TU Ilmenau (TUIL)


