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e  Start: 01.04.2008

e  Dauer: 4 Jahre

1. Beurteilung Grobdispersion
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Material: RIM 135 /LY 556 + Baytubes C 150 P

Auswertung: Lichtmikroskopie

2. Einfluss der Dispergiertechnologie auf
elektrischen Widerstand
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Projekt-Ziele

1.

Prozesstechnik:

Entwicklung einer Technologieplattform fir industriell
prozessfahige, systemspezifisch optimierte
Dispergiertechnologien fir CNT in Duroplasten

Materialeigenschaften:

Entwicklung von CNT-Duroplastmaterialien mit
Uberlegenen Eigenschaften (verbesserte elektrische
Leitfahigkeit oder erhohte mechanische Festigkeit)

Benchmark: konventionelle Polymer-Fillstoff-Systeme
(Russ, Carbonfaser)
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Reagglomeration von Partikeln

Dinnfilmproben zwischen Deckglas/Objekttrager gelagert

LY556 mit 0,57 Ma.% C150P Baytubes
24 h gelagert bei -18°C

Weitgehend gleichmaRige Verteilung,
mit kleinen Agglomeraten

LY556 mit 1 Ma.% Printex XE2 zeigt
qualitativ dasselbe Verhalten

<125 pm->

LY556 mit 0,57 Ma.% C150P Baytubes
24 h gelagert bei RT
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Sehr inhomogene Verteilung und
Konzentrationsunterschiede im nicht
flockulierten Bereich

Partikelarmer Strom
Partikelreicher ~ durch Flokkulat
aber nicht gefiltert
flockulierter
Bereich

Flokkulat mit
deutlichen
Konturen

Einfluss von Dispersionshilfsmitteln

Einfluss von Dispersionshilfsmitteln auf
Volumenwiderstand (0,4 Ma. % Partikel)
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= RIMI 135 + Baytubes
®=RIMI 135 + Baytubes + BYK 2155

RIMI 135 + NC 7000
RIMI 135 + NC 7000 + BYK 2155

Dispersionshilfsmittel kénnen Verarbeitungs- und Produkt-
eigenschaften beeinflussen - Gezielter Einsatz geplant
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