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e Start: 01. Februar 2009 —— “Sealeup E— Scale up

- Optimierung ;IOP"E\?TU"ggb dingung Techniken

‘erarbeitungsbedingungen ‘erarbeitungsbedingungen n-situ-
e Dauer: 3 Jahre verpetungsbednaing Bosaiony

- Materialcharakterisierung - Materialcharakterisierung

- X

Projekt-Ziele

Entwicklung l—' Exipnos (PUISCh) Compoundierung

Il

U Generierung konkreter Kunststoffbauteile
mittels Extrusion und Spritzguss fir /\\ PA
Anwendungen im Bereich Leichtbau, PE, Blends
Automobil und Elektronik Me“?/ Blendg \
[ Verarbeitung thermoplast|§cher Kunststoffe — [_cerodur | [ nexans | chﬁfeerf&
(PP, PE, PA) und CNT- gefullter Blends durch

Schmelzecompoundierung und
Untersuchungen zur Einarbeitung von CNT in
die Matrix durch in-situ-Polymerisation mit
anschlielBender Weiterverarbeitung

l Rohre ” Kabel-

Schweller- Kuhlwasserpumpen-
i gehause

TR N ST W

e  Entwicklung und Sicherstellung der Bisherige Ergebnisse — Beispiel 2
Reproduzierbarkeit der Produkteigen- '
schaften und GroRserientauglichkeit ° Materialentwicklung fir Kabelummantelungen
. — i mit Leitschichtmaterialien
U Eigenschaftsverbesserungen beziglich
Leitfahigkeit (thermisch und/oder elektrisch) ; Ziel: Substitution eines mit 40% LeitruR gefiillten Materials,
sowie mechanischem und spez. Volumenwiderstand 100 Ohm*cm
thermomechanischem Eigenschaftsprofil +-re i700%
U Partielle oder vollstandige Substitution = E
anderer Materialklassen fur konkrete I«
A nwen d un g en :: : L vom MWI\‘ITI-gglr;ah fiir Nanocyl® Ilr\:C;lI)OD-
" R I Direkteinarbeit d Masterbatch-
- - . —— R L ot Verdinnungen n Polyethyien
' e - = (Messung an gepressten Platten)
Blsherlge Ergebnisse — Beispiel 1 —A P b T
Materialentwicklung fi charia Ermahmicon
° aterialentwicklung fur
; g . » Bisherige Ergebnisse — Beispiel 3
Automobilschwellerverkleidung
3 -
Ziel: elektrostatische Lackierbarkeit, ° Materialentwicklung fir Rohranwendungen mit
spez.Volumenwiderstand 103 Ohm*cm erhdhter Warmeleitfahigkeit
;T e e e ot h Ziel: Materialsubstitution,
£ Warmeleltfahlgkelt 0,8 W/mK (RT) in radialer Rohrichtung
i "W’ Warmeleitfahigkeit vor
"W’ (Band extrudiert !Dcke
o L0 T{min Extrusionsrichtung - -
E 0 3 03 Tl m sentaect zur Extusionsrichiung~ — — — — — — Z ~ _ _
[ . l sl
[ H LR [ §§83 77777 it von PE-
MIVNT Gt W] £ 02 mn 10% Fillstoff-Anteil in verschiedenen
Spez. Volumenwiderstand fur unterschiedliche PP-Typen D‘; Kombinationen
Quelle: mit Baytubes® C150P und Nanocyl® NC7000 HOPE (o) HOPE | Byt 5/ Hﬁi;:m::e;ﬁ?& HDPE J CNF 10
Kunststoff-Technik
Scherer & Trier GmbH & Co KG (Messung an gepressten Platten) Materialsystem
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